
锂离子电池风险和消防安全提示书

作为锂离子电池安全领域的专业研究机构，弗迪电池公司一直致力于锂离子电池消防安全的研究

和创新，旨在共同构建安全可靠的电池安全管理体系。基于我们的科研成果和多年的经验，我们发布

本《锂离子电池风险和消防安全提示书》，旨在提供锂离子电池生产厂房、存储仓库、运输转运、防

火灭火和日常管理使用等方面的消防要求和注意事项，帮助广大客户提高电池相关消防安全意识，减

少事故发生的概率，保障人身安全和财产安全。

锂离子电池具有高能量密度的特性，在《国际海运危险货物规则》中，属于列明物品并作为第 9

类危险品进行管理，根据其特殊性我司对锂离子电池采取了多种安全设计保障。但在储存、运输和应

用过程中因错误储存、不当使用、外力撞击、环境改变等因素仍可能引发锂离子电池发热、冒烟、热

失控进而引发燃烧，如加之消防安全管理漏洞，这种风险可能演变成为事故。

一、锂离子电池生产厂房和存储仓库的建筑要求

锂离子电池生产厂房和存储场所要远离火源、易燃物质和其他爆炸危险物的地点，确保周围环境

无明火、电火花等引发火灾的因素，保证通风良好，减少危险气体积聚。条件允许时，锂离子电池储

存场所、安全和环境性试验场所宜设置独立的防火分区或独栋建筑，使其与其他重要场所或设备保持

一定的距离，防止火灾扩散。

建筑物应符合国家消防安全标准，耐火等级不应低于二级，按照国家法规设置防火分隔措施，确

保能够有效隔离火灾的蔓延。内部装修应符合国家标准和行业标准的要求，禁止使用国家明令禁止的

可燃烧建筑材料，严格按设计要求设置疏散通道和安全出口，数量和宽度均满足要求。

二、锂离子电池厂房和仓库的消防设施要求

锂离子电池的厂房、储存锂离子电池的仓库、锂离子电池安全和环境性试验场所，应安装符合

规范要求的自动喷水灭火系统、消火栓系统、火灾自动报警系统、应急照明与疏散指示系统和防烟排

烟系统等。

设置 24 小时双人值班的消防控制室，火灾报警系统等消防联动系统均接入消防控制室，值班人

员经过专业训练并具备火情状态下的应急处置能力。

三、锂离子电池的储存要求：

锂离子电池应分类、分堆、限额储存。不同类型的锂离子电池应与化学品、可燃材料等隔开贮存，

故障锂离子电池应与正常锂离子电池隔开贮存，隔离措施满足规范耐火极限要求，防范交叉污染和火



情蔓延风险，储存方式不应采用相互接触式密集储存方式。

对单体电池电压大于 3伏特，存在胀气、短路、破损、过充电等安全缺陷的故障电池采取有效的

物理隔离措施，措施包括使用实体墙、防爆柜、铁皮柜、单独集装箱、防火卷帘等有效分隔方式，将

故障电池与非故障电池隔离。

锂离子电池储存场所的温度和湿度条件应满足产品规范和产品规格书的要求，避免锂离子电池长

时间存放。

四、锂离子电池的运输要求：

严格遵守运输规定，特别是关于危险货物的相关法规，并应满足国际航空运行协会（IATA）和国

际海运运输协会（IMDG）的相关规定。

选择符合规定具有防火性能的专用运输工具，并安装报警设备和灭火装置。

使用符合法规要求的包装，保护产品不因振动、冲击、跌落、温湿度等外部因素产生损坏。

运输时合理固定包装件，避免运输途中包装件产生过度位移、跌落而引发事故。

制定运输过程中可能遇到的紧急情况处理预案，做好事故应急处置措施。

五、锂离子电池的日常管理和使用注意事项

锂离子电池使用时应远离高温、火源和易燃物等，生产和储存场所禁止明火和吸烟。

定期对电池进行检测，确保电池没有短路、漏电等安全隐患，锂离子电池成组使用时，应安装有

效的电压、电流、温度等管理保护装置。

锂离子电池再加工和使用过程中，应避免短路、外力冲击、挤压、高温、破坏电池绝缘和线束绝

缘等可能损伤锂离子电池的因素。

锂离子电池加工、储存和运输时，应定期检查测试锂离子电池剩余容量（SOC）状态，SOC 应该

控制在一定范围内，以确保电池的安全性和可靠性，一般来说，三元电池的荷电状态（SOC）不宜超

过 30%，磷酸铁锂离子电池和消费类电池 SOC 不宜超过 70%，航空运输时，锂离子电池 SOC 不应超过

30%。

建立废弃电池专门处理机制，使其得到安全环保处理。

六、锂离子电池的防火灭火要求：

确保厂房、仓库及其周围消防通道不被占用，保持畅通，并设置明显的安全标识。

根据不同场所和使用的电池规模按要求配备灭火器材，在起火初期建议按一定比例配置水基型或



洁净气体灭火器等灭火措施，确保能够及时有效进行初期火灾扑救。

少数锂离子电池电芯发热、冒烟或起火时，可使用灭火毯、二氧化碳或水基型灭火器覆盖灭火。

火势较大时，需要断开交流电源后使用现场喷淋和消防水枪进行灭火，有条件的可将电池浸入 5%氯

化钠水溶液中至放电反应完成。

锂离子电池模组起火、锂离子电池包起火、大量锂离子电池起火或锂离子电池仓库发生较大规模

火灾时，应立即启动应急预案，疏散人员并按要求启动消防联动系统，进行冷却降温和灭火。

起火的电池在成功灭火后，仍存在复燃的风险，应持续降温一小时以上或使用氯化钠水溶液浸泡

处理（未断高压的电池包建议使用浓度 1%以下的氯化钠水溶液）。

七、锂离子电池场所的消防管理体系和人员配备

锂离子电池场所应制定完善的消防安全管理制度，明确各级人员的管理职责和操作规程，确保消

防安全工作落到实处。

设置专（兼）职消防管理人员，每日进行消防巡查，及时发现和消除火灾隐患，确保消防设施正

常使用。

八、锂离子电池场所的消防安全巡检、演练和培训

对使用和储存锂离子电池的场所或部位，每日应进行至少一次防火巡查，夜间、周末、节假日、

工休时间、用餐时间等特殊时段，应加强使用和储存锂离子电池的场所的安全值守和巡逻。

定期组织火灾逃生和灭火演练，提高员工对火灾的应急反应和灭火技能，建议与当地消防救援机

构建立救援机制。

加强对全体员工的消防安全意识培训，提高员工对消防安全的认识和理解，可以熟练操作灭火毯、

灭火器、消火栓等常用消防器材和设施，具备扑救锂离子电池初期火灾的能力，同时会报警，会组织

疏散逃生。

以上仅是对锂离子电池风险和消防安全提示书的初步介绍，我们会持续跟进最新的科研成果和工

程实践，不断提升锂离子电池消防安全管理水平，为保障社会稳定和企业人身财产安全不断努力。

我们期待着未来继续深化各方的合作关系，共创美好未来！
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